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TAKOMILLASHTIRILGAN QOZIQLI BARABAN VA TO‘RLI YUZA
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§ -g Annotatsiya. Maqgolada arrali jin ta’minlagichi uchun ishlab chigilgan
o E takomillashtirilgan plankali-gozigli baraban konstruksiyasining mugobil
- - parametrlarini aniglashga bag‘ishlangan eksperimental tadgigotlar natijalari
2, ?_13 keltirilgan. Kosonsoy paxta tozalash korxonasidagi 8DP-90 rusumli 90 arrali
g E jinda o‘tkazilgan to‘liq faktorli tajribalar natijasida qoziqli baraban aylanasi
§ § bo‘ylab qoziglar sonining 12 donada va baraban bilan to‘rli yuza oraliq
5 :c: masofasining 16 mm dagi muqobil Kattaligi aniglangan. Bu parametrlarda
= > ta’minlagich-tozalagichning tozalash samaradorligi mavjud konstruksiyaga
"cs E° nisbatan o‘rtacha 3,3 (abs)% ga, jinning ish unumdorligi esa 3,2 kg/soatga
E g oshgan.

g Kalit so‘zlar: qozigli baraban, to‘rli yuza, oralig masofa, to‘liq faktorli

§ eksperiment, tozalash samaradorligi, ish unumdorligi, chigit shikastlanishi.
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PACCTOSAHHUA MEXIY YCOBEPIIEHCTBOBAHHBIM
ITADGTOBBIM BAPABAHOM U CETYATOM MOBEPXHOCTHIO

Kypaes Myanamxon IOHycxon yriam

Hamaneanckuii 2cocyoapcmeennvlii mexnuyeckutl yHugepcumem,
HAYUYHbIUL COMPYOHUK

CapumcakoB Oumnmaxon Hlapunkanosu4

Hamaneanckuii 2ocyoapcmeennblilt mexuuyeckull yHugepcumem, 00Kmop

MexXHU4ecKux HayxK, npogeccop

TyxtaeB [llep3oa CouaK0HOBHY

Hamaneanckuii 2cocyoapcmeennviii mexuudeckuil yHugepcumem,
HAY4HbIl COMPYOHUK

AnHoOTaums. B craThe npencTaBieHbl pe3yabTaThl SKCIEPUMEHTAIbHBIX
MCCJIEIOBAHNM, TOCBSIIEHHBIX OINPEACIICHUIO ONTUMAJIbHBIX MapaMeTpOB
YCOBEPIIIEHCTBOBAHHONW KOHCTPYKIIMM IUIAaHOYHO-INITU(TOBOTO OapabaHna,
pa3pabOTaHHOIO Il MUTaTeNsl NuibHOro JkuHa. [lo pesynbraram MoJHOTO
(aKTOpHOTO DJKCMEpPUMEHTa, MPOBeAEHHOTO Ha 30-MWIBHOM JKUHE B
TEeXHOJIOTUYeCKor Jabopatopun HaydHo-HccneqoBaTeIbckoro HWHCTUTYTA
nyOsTHBIX KynbTyp 1 Ha 90-munsHOM mkuHe Mapku 8 [I1-90 na KocoHncatickom
XJIOTIKOOYHUCTUTENBHOM MPEANPUATAH, YCTAHOBJIEHO, YTO ONTUMaJbHBIMHU
aBisitoTcst 12 mTH(TOB, PaACMONOKEHHBIX IO OKPY)XHOCTH OapabaHa, u
paccrosinne 16 MM Mexay OapabGaHOM M ceT4aTOW MOBEPXHOCTHIO. [Ipu
yKa3aHHBIX mapaMerpax d(G(EKTUBHOCTh OYHCTKH IMHTATEIS-OYHCTUTEIS
yBeJIM4MIach B cpeaHeM Ha 3,3 a0c. % IO CPaBHEHUIO C CYIIECTBYIOIIEH
KOHCTPYKIIMEHN, a TPOU3BOIUTEIIBHOCTD JIKUHA BO3pocia Ha 3,2 KI/4.

KiarwueBble cioBa: mTudToBblii OapabaH, ceT4yaTas IOBEPXHOCTD,
MEKIIOBEPXHOCTHBIN 3a3o0p, ITOJIHBIN (baKkTOpHBI JKCIIEpUMEHT,

3(1)(1)GKTI/IBHOCTB OYHCTKH, ITPOU3BOAUTCIBHOCTD, ITIOBPCIKAACMOCTb CCMAH.
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EXPERIMENTAL STUDY ON DETERMINING THE OPTIMAL
CLEARANCE BETWEEN AN IMPROVED PEG DRUM AND A MESH
SURFACE

Juraev Yuldashkhon Yunuskhon oglu
Namangan State Technical University, Researcher,

e-mail: formytextile@agmail.com +998945899993

Sarimsakov Olimjon Sharipjanovich

Namangan State Technical University, Doctor of
Technical Sciences, Professor

Tukhtayev Sherzod Solijonovich

Namangan State Technical University, PhD student

Abstract. This paper presents the results of experimental studies aimed at
determining the optimal parameters of an improved slat-and-peg drum
developed for a saw gin feeder. Based on the results of a full factorial experiment
conducted on a 30-saw gin in the technological laboratory of the Research
Institute of Fiber Crops and on a 90-saw 8DP-90 gin at the Kosonsoy Cotton
Processing Plant, the optimal configuration was determined to be 12 pegs
arranged around the drum circumference and a 16 mm clearance between the
drum and the mesh surface. Under these operating parameters, the cleaning
efficiency of the feeder cleaner increased by an average of 3.3 percentage points
compared with the conventional design, while the gin productivity increased by
3.2 kg/h.

Keywords: peg drum, mesh surface, clearance, full factorial experiment,

cleaning efficiency, productivity, seed damage.
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ta'limning o'rni hamda rivojlanish omillari

Nazariy tadgiqotlar natijasida asoslangan tishli baraban konstruksiyasini
amaliyotda tatbiq etish va uning hagiqgiy ishlab chigarish sharoitidagi
samaradorligini baholash magsadida keng ko‘lamli eksperimental tadgiqotlar
o‘tkazildi. Tadgigotning asosiy vazifasi qozigli baraban aylanasi bo‘ylab
goziglar sonini hamda baraban bilan to‘rli yuza orasidagi oralig masofani
texnologik jihatdan asoslangan mugobil giymatlarini aniglashdan iborat bo‘ldi.
Bunda tozalash samaradorligi, jinning ish unumdorligi, shuningdek ishlab
chigarilgan tola va chigitning sifat ko‘rsatkichlari asosiy baholash mezonlari
sifatida gabul qilindi. Paxtani mayda iflosliklardan tozalashda tozalash
samaradorligi yuqori bo‘lishi, jin ishchi kamerasiga paxtani yoyilgan holda bir
tekisda uzatilishini ta’minlash bilan jin ish unumdorligini oshirish, mahsulot
sifatini yaxshilash uchun tanlab olingan nazariy tadgiqotlar asosida 8DP-90
rusumli jin uchun takomillashtirilgan gozigli barabanning sxemasi ishlab
chiqildi. Ishlab chigilgan sxema asosida 5DP-130 rusumli jin ta’minlagichi
takomillashtirildi. Ishlab chigilgan sxema asosida qozigli barabanni stend
ko‘rinishidagi tajriba nusxasini chizmalari ilmiy markazni loyihalash bo‘limida
tayyorlandi. Tayyorlangan chizmalar asosida «Grand metal servis» MCh]
korxonasida qozigli barabanni ikki xil variantdagi tajriba nusxasi ishlab
chiqarildi. Birinchi variantda barabanni aylanasi bo‘ylab goziglar soni 12 donani
tashkil etdi. Ikkinchi variantda baraban goplamasini mahkamlaydigan gismlarini
uzunligi qoziglar uzunligiga tenglashtirilib, parraksimon usulda tayyorlandi va
buning hisobiga baraban aylanasi bo‘ylab barcha qoziglar va parraklar oraliq
masofalari bir xil o‘lchamda bo‘ldi. Bunda aylana bo‘ylab parraklar bilan

birgalikda qoziglar soni 12 donani tashkil etdi

TADQIQOT USLUBIYOTI

Tajriba ishlari "Tolali ekinlar ilmiy-tadgigot instituti"ning texnologik
laboratoriyasidagi 30 arrali jinda va Kosonsoy paxta tozalash korxonasidagi

8DP-90 rusumli 90 arrali jinda olib borildi. Jin konstruksiyasi ta'minlovchi
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valiklar, qozigli baraban, to‘rli yuza, tarnov, magnit, ishchi kamera, chigit
tarog‘i, kolosnikli panjara, arrali silindr, havo kamerasi, ajratuvchi kolosniklar
va chigindi shnegidan iborat bo‘lib, 1-rasmda uning texnologik sxemasi
keltirilgan.  Jindagi aylanuvchi ishchi  gismlarning tezligi pasport
ko‘rsatkichlariga muvofig sozlandi: ta'minlovchi valiklar 0-16 ayl/min, gozigli

baraban 500 ayl/min, arrali silindr 730 ayl/min.

1-rasm. 5DP-130 rusumli jinning texnologik sxemasi

1-ta'minlovchi valiklar; 2-qozigli baraban; 3-to°rli yuza; 4-tarnov; 5-magnit; 6-
ishchi kamera; 7-chigit tarog‘i; 8-kolosnikli panjara; 9-arrali silindr; 10-havo

kamerasi; 11-ajratuvchi kolosniklar; 12-chigindi shnegi

Nazariy tadqgigotlar asosida 8DP-90 rusumli jin uchun takomillashtirilgan
goziqli barabanning sxemasi ishlab chigildi va uning stend ko‘rinishidagi tajriba
nusxasi "Grand metal servis" MChJ korxonasida tayyorlandi. Ikki xil variant
sinovdan o‘tkazildi: birinchi variantda baraban aylanasi bo‘ylab qoziglar soni 10
donani tashkil etdi, ikkinchi variantda esa baraban qoplamasini mahkamlovchi
gismlar parraksimon usulda tayyorlanib, aylana bo‘ylab goziglar va parraklar bir
xil oralig masofada joylashtirildi, natijada ularning umumiy soni 12 donaga
yetkazildi.
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o‘tkazildi. Olingan natijalar 1-jadvalda keltirilgan.

2-rasm. Takomillashtirilgan goziqgli barabanning ke‘ndalang kesim

ko‘rinishi (laboratoriya tajriba nusxasi)
TADQIQOT NATIJALARI VA MUHOKAMA

Dastlabki bosgichda mavjud konstruksiyali qozigli barabanli ta’minlagich-
tozalagichda qozigli baraban bilan to‘rli yuza oraliq masofasini 14 mm dan 18

mm gacha o‘zgartirib, C-6524 seleksiyali | nav 2-sinfli paxtada tajribalar

1-jadval

Mavjud 8DP-90 arrali jin ta’minlagichidagi qozigli baraban bilan to‘rli

yuza oralig masofasining jin samaradorligiga ta'siri

ta'l

LY

[Im fan taraqqiyotida raqamli iqtisod

zZamonaviy

iflos aralashma ulushi, %

Ko¢rsatkichlar 14mm 15mm 16 mm 17 mm 18 mm
Ta’minlagichni tozalash
a 13,1 12,7 12,7 111 10,4
samaradorligi, %
Jinning ish unumdorligi, kg/soat 296,3 301,2 304,55 3051 305,6
Jindan keyingi toladagi nugson va
3,20 3,22 3,23 3,25 3,31

LY
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Jindan keyingi chigit shikastlanishi,
%

3,17 3,12 3,05 3,03

Ko‘rsatkichlar 14mm 15mm 16 mm 17 mm 18 mm

3,0

1-jadval ma'lumotlaridan ko‘rinib turibdiki, mavjud konstruksiyali qozigli
barabanda oraliq masofa 14 mm dan 18 mm gacha ortishi bilan tozalash
samaradorligi 13,1% dan 10,4% gacha kamayadi, jinning ish unumdorligi esa
296,3 kg/soatdan 305,6 kg/soatgacha ortadi. Bunda toladagi nugsonli va iflos
aralashmalar ulushi 3,20% dan 3,31% gacha ortib, chigit shikastlanishi esa
3,17% dan 3,0% gacha kamaygan. Shundan so‘ng xuddi shu sharoitda
takomillashtirilgan qozigli barabanli ta’minlagich-tozalagichda taggoslash

tajribalari o‘tkazildi. Natijalar 3-rasmda grafik ko‘rinishida aks ettirilgan.

1,28

1,26 i
1,24 4 -
1,22 4 —
1,2 -

1,18 - —
1,16

1,14 4 — — - -

15 16 17 18

14

Loy
W

Tozalangan paxtaning iflosligi, %

Qoziqli baraban bilan to'rli yuza oraliq masofasi mm

3-rasm. 90 arrali jin ta’minlagich-tozalagichida tozalangan paxta ifloslik

darajasining qozigli baraban bilan to‘rli yuza oraliqg masofasiga bog*ligligi

1-mavjud qozigli barabanli, 2-takomillashtirilgan qozigli barabanli

ta’minlagich-tozalagichda

Grafikdan ko‘rinadiki, takomillashtirilgan qozigli baraban go‘llanilganda

tozalangan paxtaning ifloslik darajasi barcha oralig masofalarda mavjud

konstruksiyaga nisbatan past bo‘lib, eng yaxshi natija 16 mm oralig masofada

19-To’plam 1-son lyul, 2026 321
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gayd etilgan. Bunda ta’minlagich-tozalagichning tozalash samaradorligi 16,3%
dan 13,2% gacha o°zgarib, mavjud konstruksiyaga nisbatan 2,8-3,2 (abs)% ga
yugori bo‘ldi. Jinning ish unumdorligi takomillashtirilgan barabanda 300,0-
309,1 kg/soat oralig‘ida bo‘lib, eng yugori ko‘rsatkich (310,5 kg/soat) 16 mm
oraliq masofada gayd etildi, bu mavjud konstruksiyaga nisbatan 4,1 kg/soatga
yugori. Jindan keyingi toladagi nugsonli tola va iflos aralashmalar ulushi 3,14-
3,23% oralig‘ida bo‘lib, mavjud konstruksiyaga nisbatan 0,06-0,08 (abs)% ga

yaxshilangan.
2-jadval

Takomillashtirilgan ta’minlagich-tozalagichdagi qozigli baraban bilan

to‘rli yuza oralig masofasining jin samaradorligiga ta'siri

Ko‘rsatkichlar 14mm 15mm 16 mm 17 mm 18 mm

Ta’minlagich-tozalagichni
o 16,3 154 16,0 141 1322
tozalash samaradorligi, %

Jinning ish unumdorligi,

300,0 304,8 3105 307,6 3091

kg/soat

Jindan keyingi toladagi nugson
314 317 318 321 323
va iflos aralashma ulushi, %

Jindan keyingi chigit

shikastlanishi, %

314 224 298 295 2,89

2-jadval natijalaridan ko‘rinadiki, oraliq masofa 15 mm da chigit shikastlanish
darajasi (2,24%) boshga oraliglarga nisbatan alohida ajralib turadi, birog bu
holatda jinlangan chigitning shikastlanish darajasi urug‘lik paxta uchun

belgilangan me'yordan yuqori bo‘lganligi sababli, ushbu oraliq masofani
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urug‘lik paxtani gayta ishlashda go‘llash tavsiya etilmaydi. Shu bilan birga

texnik paxtani gayta ishlashda 16 mm oraliqg masofada tozalash samaradorligi va

ish unumdorligi bo‘yicha eng yugori ko‘rsatkichlarga erishilgan.

§ To‘lig faktorli eksperiment natijalari va olingan regressiya tenglamalarining
o é tahlili gozigli baraban aylanasi bo‘ylab goziglarni 12 donada joylashtirish hamda
- O gozigli baraban bilan to‘rli yuza oraliq masofasini 16 mm dagi mugqobil
E 'E kattalikda o‘rnatish magsadga muvofigligini ko‘rsatdi. Shu bilan birga, qoziglar
'é‘ é bilan to‘rli yuzani 16-17 mm oralig masofalarida o‘rnatilishida ta’minlagich-
2 : tozalagichning samarali ishlashi ta'minlanadi. Texnik paxtani jinlashda gozigli

11qt
a rivo

baraban bilan to‘rli yuza oraliq masofasini 16-17 mm da o‘rnatish, urug‘lik

paxtani jinlashda esa chigit shikastlanishini me'yor doirasida ushlab turish

E ~ maqgsadida 18 mm da o‘rnatish tavsiya etildi, chunki 15 mm oraliq masofada
=t

g. E chigit shikastlanish darajasi 3,07%ni tashkil etib, urug‘lik paxtaga qo‘yilgan

5 = me'yoriy talabdan yuqori bo‘lgan.

-§ E XULOSA

=S o . _ . ) . . y

= a g To‘liq faktorli eksperimentlar natijasida paxtani samarali tozalash va jinlash

s

'5. E jarayoni qozigli baraban aylanasi bo‘ylab qoziglarning 12 donada joylashishi va

g g goziqli baraban bilan to‘rli yuza oraliq masofasining 16 mm dagi mugqobil

i — i . N

- - kattaligida amalga oshishi aniglandi;

- =

o= Tanlab olingan mugobil parametrlarda ta’minlagich-tozalagichning tozalash

GE- :‘ samaradorligi mavjud konstruksiyaga nisbatan o‘rtacha 3,3 (abs)% ga, jinning
>

E E ish unumdorligi esa o‘rtacha 3,2 kg/soatga yuqori ekanligi aniglandi;
g Jindan ishlab chigarilgan toladagi nugsonli tola va iflos aralashmalar ulushi
CNQ o‘rtacha 3,17%, chigit shikastlanish darajasi 2,98% ni tashkil etib, mavjud

konstruksiyaga nisbatan tola sifati 0,06 (abs)%, chigit sifati 0,07 (abs)% ga

</\; 2 axshilandi;
0__—/ y
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Texnik paxtalarni jinlashda gozigli baraban bilan to‘rli yuza oralig masofasini

16-17 mm, urug‘lik paxtalarni jinlashda esa 18 mm Kkattalikda o‘rnatish

magsadga muvofigligi aniglandi.
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