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Annotatsiya; Passiv ishchi organlarni takomillashtirishning asosiy
yo‘nalishlaridan biri ularning g‘ozpanjalari xizmat muddatini uzaytirish
hisoblanadi. Ishlov berilayotgan tuproq tarkibidagi abraziv zarralarning uzluksiz
ta’siri tufayli g‘ozpanja uchligi va ganotlarining tig‘li qismi yeyiladi, natijada
ularning to‘liq yeyilishgacha bo‘lgan ishlash muddati qisqa bo‘ladi. Ushbu
maqolada passiv ishchi organlar g‘ozpanjalarining resursini oshirishning turli
usullari qgiyosiy tahlil gilingan va ular orasidan passiv ishchi organlar
konstruksiyasini yanada takomillashtirish uchun eng magbul usul tanlab olingan.

Kalit so‘zlar: passiv ishchi organ, g‘ozpanja, uchlik, qanot tig‘i,
almashlab ishlatiladigan g‘ozpanja, yeyilish, mustahkamlash.

AHHoTanusi. OJHUM W3 OCHOBHBIX HaIlpaBJICHUN COBEPIICHCTBOBAHUS
MACCUBHBIX PAabOYUX OPraHoOB SIBJISIETCSA YBEJIMYEHHUE JOJITOBEYHOCTH WX JIall.
W3-3a HenmpepbIBHOTO BO3JEHCTBUS BO BpeMs pabOThl Ha jamy aOpa3uBHBIX
YacTHI], UMEIOIIHMECS B COCTaBe 00padaThIBa€MOM UM MOYBBI TPOUCXOAUT U3HOC

HOCKAa U JIC3BUHMHOW 4YacTH KpbUILEB JaIll, IIO3TOMY OHH HMCIOT MaAJIYIO
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HapaOOTKy J0 IMOJHOr0 M3HOca. B 3TOl cTaThe MPUBOIUTCS CPaBHUTEIbHBIN
aHaJIU3 Pa3IMYHBIX CIIOCOOOB YBEJIMYEHHUS pecypca Jaml MacCHUBHBIX pabodmx
OpraHoB W BbIOOpa cpeAu HUX Haubojee MpPUEMIIEMOro crocoda s
,[[&JIBHGﬁHICFO COBCPHICHCTBOBAHHMA KOHCTPYKIHUH JaIl ITaCCUBHBIX pa6qux
OPraHoOB.

KiarwueBble cjioBa: macCHBHBIM padouMii opras, jarna, HOCOK, KPBLIO,
ne3Bus, 000pOTHas Jlana, U3HOC, YIIPOYHEHHE.

Annotation: One of the main areas for improving passive tillage tools is
increasing the durability of their sweeps. Continuous exposure to the abrasive
particles present in the cultivated soil causes wear on the point and the cutting
edges of the sweep wings, resulting in a short service life before they are
completely worn out. This article provides a comparative analysis of various
methods for extending the service life of these sweeps and selects the most
suitable method for the further improvement of passive tillage tool design.

Keywords: passive tillage tool, sweep, point, wing blades, reversible
sweep, wear, hardening.

Kirish. So‘nggi yillarda passiv ish organlari konstruksiyasini
takomillashtirishning asosly yo‘nalishi ularning resurstejamkor
konstruksiyalarini izlash bo‘lib, ular panjalarining chidamliligini oshirish
yo‘nalishida olib borilmoqgda [1-3].

Passiv ish organlari panjasining yeyilish jarayoni ularning ishlov berilayotgan
tuproq bilan uzluksiz o‘zaro ta’sirida kechadi. Tuproq tarkibiga kiruvchi abraziv
zarrachalar unga ishlov berishda o‘qyoysimon panjaning metall yuzasi bo‘ylab
sirpanib, quruq ishqalanishni keltirib chiqaradi, bu esa o‘qyoysimon panjaning
shakli va o‘lchamlarining asta-sekin o‘zgarishiga olib keladi, natijada uni
keyinchalik ishlatish imkonsiz bo‘lib qoladi, chunki qamrash kengligi,
maydalash sifati va begona o‘tlarni kesish bo‘yicha u ishga yaroqsiz bo‘lib
qoladi. O‘qyoysimon panjaning yeyilish tezligi va xarakteri abraziv

zarrachalarning turlari va xossalariga, shuningdek, o‘qyoysimon panja bilan
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ishlov berish vaqtida ularning o‘zaro ta’sirlashish sharoitlariga bog‘liq.
Binobarin, strelkalarning yeyilish intensivligi.

Materiallar va usullar. Yumshatuvchi panjalar ham, o‘qyoysimon panjalar
ham turli markali po‘latdan yasalib, ularning tig‘i qattiq qotishmalar bilan
mustahkamlanadi. Lekin shunga qaramasdan, o‘qyoysimon panjaning
tumshug‘i u ishlov beradigan tuprogning katta yuklamasi ta’sirida tez yeyiladi.
Bunday intensiv yeyilish panjaning uzunligi, galinligi va mustahkamligining

kamayishi kabi gaytarilmas oqgibatlarga olib keladi (1-rasm).

Puc. 1. Bun cmpensuamoii nansi 00 sxcniyamayuu u

nocine npeoeﬂ bHO20 U3HOCA

Uzoq vaqt yeyilish natijasida paypogning uchi gayrilib sinadi. O‘qyoysimon
panjalar tumshug‘ining chegaraviy yeyilishi 30 mm atrofida bo‘ladi.
O‘qyoysimon panjaning tumshug‘idan farqli o‘laroq, uning qanotlari tig‘larining
yeyilish intensivligi tumshuqgdan uzoglashgan sari kamayadi.

Bu nayzasimon panjalar uzoq vaqt ishlatilganda, yuqorida aytib o‘tilganidek,
tarkibida abraziv zarrachalar bo‘lgan ishlov berilayotgan tuproq ta’sirida
tig‘ning orga tomoni jadal yeyiladi va kichik maydoncha - teskari faska hosil
bo‘ladi. Bunday teskari faskaning hosil bo‘lishi ishlov berilayotgan tuproq
tubining zichlanishiga olib keladi, bu esa urug‘larga kapillyar namlikning yetib
borishiga salbiy ta’sir ko‘rsatadi, bu esa, tabiiyki, urug‘larning unib chiqishiga,

o‘simliklarning o‘sishi va rivojlanishiga, binobarin, ushbu dalada
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yetishtiriladigan ekinning kelajakdagi hosili nobud bo‘lishiga olib keladi.

Aynigsa, bu holat urug‘larning unib chiqishi uchun kapillyar namlik katta

R

ahamiyatga ega bo‘lgan qurg‘oqchil hududlarda juda sezilarlidir.

; Tadgiqot natijalari. O‘qyoysimon panjalarning kesuvchi tig‘larining
--=- yeyilishga chidamliligini va chidamliligini  oshirish uchun turli xil
E:' g mustahkamlash usullari qo‘llaniladi. Xususan, o‘qyoysimon panjalar kesuvchi
*5 .% tig‘larining chidamliligini oshirish uchun ularni tayyorlashda quyidagi usullar
o’ E go‘llaniladi: o‘qyoysimon panja tayyorlanadigan material tarkibiga turli
-§ E qo‘shimchalar kiritish yo‘li bilan material tarkibini o‘zgartirish; o‘qyoysimon

panjaning uchi va tig‘lariga termik pechda yoki elektroinduksion usulda termik

11qt
a rivoj

ishlov berish (toblash); o‘qyoysimon panjani sirtdan kompleks kimyoviy-termik

E = mustahkamlash; o‘qyoysimon panjani titratish orqali mustahkamlash;
&~ E o‘qyoysimon panjaning uchi va tig‘larini turli qattiq yeyilishga chidamli
g S gotishmalar bilan suyuglantirib mustahkamlash.Biroq, dala sinovlari shuni
; E ko‘rsatadiki, bu usullarning barchasi hozirgi vaqtda o‘qyoysimon panjalarning
,'E’ = xizmat qilish muddatini sezilarli darajada oshirish imkonini bermaydi.Jahon
§) :£ tajribasiga e’tibor qaratadigan bo‘lsak, yetakchi ishlab chigaruvchilar ham
= E panjalarning yeyilishga chidamliligini oshirish muammosini hal gilish, asosan

E qattiq qotishmali materiallarni qo‘llash orqali mustahkamlash ustida ish olib

bormoqda.
Ushbu yo‘nalishning yorqin misoli "VALOK" MCHJ MTPda olib borilayotgan

o

ishlar bo‘lib, unda o‘qyoysimon panjaning kesuvchi qirrasida qattiq

zamonaviy

gotishmadan bimetall gatlam (2-rasm, a) hosil gilinadi [1]. Kesuvchi girraning

[Im fan taraqq
ta'l

bimetall gatlami hosil bo‘lganligi sababli, bu panjaning teskari faskasi yo‘q,
tig‘lar esa o‘z-o‘zidan charxlanish effekti tufayli butun foydalanish davomida

o‘tkir bo‘lib qoladi.

(Y
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2-rasm. O‘qyoysimon panjani mustahkamlash: a - gattiq qotishmadan
tayyorlangan bimetall gatlam bilan; b - metall zaxirasini shakllantirish orgali; v
- bionik jihatdan asoslangan parametrlar bo‘yicha yeyilishga chidamli

materiallar bilan

Bu yo‘nalishning yana bir misoli o‘qyoysimon panjaning orqa yuzasida qattiq
qotishmadan metall zaxirasini shakllantirish orqgali o°‘gqyoysimon panja
qanotlarining tumshug‘i va tig‘larini mustahkamlashdir (2-rasm, b) yoki ular
pastki tomondan yeyilishga chidamli metall kukunlari bilan suyuglantirib
qoplanadi, bu esa 0‘z-o‘zidan o‘tkirlanadigan tig‘ olishni ta’minlaydi [4].

O‘gqyoysimon panjani orqa tomondan mustahkamlashda tumshuq sohasida va
qanot tig‘ining uzunligi bo‘ylab metall zaxirasi elektr yoyli eritib qoplash yo‘li
bilan shakllantiriladi, bunda eritib goplangan metallning bufer hajmi olinadi, bu
esa 0‘qyoysimon panjaning tig‘i eritib qoplanmagan tomondan yeyilganda uning
o‘tkirligini tiklashni ta’minlaydi. Bunday mustahkamlash usulining asosiy
kamchiligi o‘qyoysimon panjalar tig‘larining eritib qoplanmagan tomonidagi

yuza gatlamining yeyilishida goldiqg gattigq qotishma materialining sinishidir.
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Ba’zi tadqiqotchilar [2-3] tomonidan o°‘gqyoysimon panjalar tig‘larining
chidamliligini oshirish uchun ularni bionik jihatdan asoslangan parametrlar
(payvandlanadigan yeyilishga chidamli materiallarning diametri d, ularning
joylashish gqadami s va ular orasidagi masofa 1) bo‘yicha nugqtali yeyilishga
chidamli materiallar bilan mustahkamlash usullari taklif etilgan. Ekspluatatsiya
jarayonida o‘qyoysimon panjalar qanotlarining tig‘lari notekis yeyiladi (2-rasm,
v), bunda nugtali gattiq gotishmali materiallar orasidagi yeyilish jadal sodir
bo‘ladi, natijada ganot tig‘lari bo‘rtiglar va botiqlar bilan to‘lqinsimon shaklga
ega bo‘ladi, bu abraziv zarrachalar bilan tuprogning "zichlanish yadrolari"ni
bartaraf etishga yordam beradi, natijada o‘qyoysimon panjalarning ishchi
yuzalarining yeyilish intensivligi kamayadi va ularning chidamliligi oshadi.
Biroq, bunday o‘qyoysimon oyoqlarda ifloslangan dalalarda ishlash paytida
begona o‘tlarning ildizlarini kesish yomonlashadi.Uzlukli yeyilishga chidamli
suyuqlantirib qoplangan bunday o‘qyoysimon panjalarning umumiy vaznli
yeyilish intensivligi boshga teng sharoitlarda "sormayt" qotishmasi bilan
suyuqlantirib qoplangan o‘qyoysimon panjalarning yeyilish intensivligiga
nisbatan 1,2 marta, chizigli yeyilish esa 2 marta kam.

Passiv ish organlarining chidamliligini oshirish yo‘nalishida yuqoridagi
usullar bilan bir gatorda ularning chidamliligini oshirishning yangi usullari
qo‘llanila boshlandi. Ular orasida aylanuvchi passiv ish organlari diqqatga
sazovordir, ular panja ishchi tig‘larining har bir yeyilishida panjaning aylanishi
hisobiga xizmat muddatini 120 marta uzaytiradi. °© Ya’ni, yeyilib ketgan panja
tig‘larini revolver usulida ishchi organlarga almashtirish. Bunday ishchi
organlarga misol tarigasida Yo.T. Quvondigov tomonidan ishlab chigilgan
ishchi organlarni keltirish mumkin [4].

Kultivator uchun passiv aylanma ish organi tarkibiga stoyka (3-rasm), bolt,
uning stoyka bilan boltli birikishi uchun mahkamlash gismi kiradi, bunda
kesuvchi qism yeyilishga chidamli element bilan qoplangan. Qo‘shimcha ikkita

iskana bilan ta’minlangan, bunda iskanalar bir-biriga nisbatan 120° burchak
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ostida joylashgan va yaxlit metalldan yasalgan, bunda har bir iskana bo‘ylama
tekislikda kesik konus proyeksiyasi shakliga ega bo‘lib, uning katta asosi uchiga,
Kichigi esa markazga yo‘nalgan. Markaz yaxlit metall ish organining uchini
tashkil etadi. Iskana o‘qlarining kesishgan joyida stoyka tubiga nisbatan vertikal
joylashgan markaziy teshik va markaziy teshikka nisbatan | masofada o burchak

ostida joylashgan qo‘shimcha teshiklar ko‘zda tutilgan.

3-rasm. Aylanma panjali passiv ishchi organ

Ish vaqgtida bitta iskana tumshuq vazifasini, golgan ikkitasi esa ganot vazifasini
bajaradi. Burg‘uni bunday bajarish burg‘uning egat ochgich sifatida ishlashida
yon tomonlarining yeyilishdan saqlanishini ta’minlaydi. Iskana har gal 120° ga
soat strelkasiga qarshi yoki soat strelkasi yo‘nalishi bo‘yicha aylantirilganda,
boshqa ikkita iskananing yon tomonlari qanot kabi ishga tushadi. ©
Ma’lum bir ishlov berishda har bir iskana uzunligi bo‘yicha ma’lum miqdorda
yeyiladi, keyingi aylantirishda keyingi iskana taxminan shunday miqdorda
yeyiladi va butun iskana 30 mm yeyilguncha davom etadi. Shunday qilib, yangi
ishchi organning umumiy resursi seriyali passiv ishchi organlarning o‘tkir
panjasiga garaganda 2,5-3 baravar ko‘p bo‘ladi.

Xulosa va takliflar. Shunday qilib, passiv ishchi organlarning o‘qyoysimon

panjalarini takomillashtirishda resursni uzaytirish uchun eng magbul konstruktiv
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prototip passiv aylanma ishchi organ hisoblanadi, mustahkamlash usuli esa

panjada kesuvchi girraning bimetall gatlamini yaratishdir.
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