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BOLG‘ALI MAYDALAGICHNING ISH RESURSINI OSHIRISH

VA QAYTA TIKLASH TEXNOLOGIYASINI
TAKOMILLASHTIRISH

Atxamova Omina Inomjon qizi

Annotatsiya. Ushbu tezisda bolg‘ali maydalagichlarning ishchi
organlari ekspluatatsiya jarayonida uchraydigan yeyilish va shikastlanish
holatlari tahlil gilinib, ularning ish resursini oshirish hamda qayta tiklash
samaradorligini yaxshilash masalalari ko‘rib chiqiladi. Maydalash jarayonida
ishchi qismlarga ta’sir qiluvchi zarba, ishqalanish va abraziv yeyilish omillari
baholanadi. Ishchi detalning konstruktiv va texnologik parametrlarini
takomillashtirish, yeyilgan yuzalarni gayta tiklash hamda zamonaviy material
va tiklash usullaridan foydalanish orgali maydalagichning xizmat muddatini
uzaytirish imkoniyatlari asoslanadi. Taklif etilayotgan yondashuv ta’mirlash
xarajatlarini kamaytirish, uskunaning ishlash ishonchliligini oshirish va

texnik xizmat ko‘rsatish samaradorligini yaxshilashga xizmat qiladi.

Kalit so‘zlar. Bolg‘ali maydalagich, ishchi organ, bolg‘a, yeyilish,
abraziv yeyilish, zarba, gayta tiklash, ish resursi, mustahkamlik, ta’mirlash

texnologiyasi, zamonaviy texnologiyalar.

Kirish. Sanoat korxonalarida xomashyo va materiallarni maydalash
jarayonlarining uzluksizligi ishlab chiqarish samaradorligiga bevosita ta’sir
ko‘rsatadi. Bolg‘ali maydalagichlar yuqori unumdorligi va konstruksiyasining
nisbatan soddaligi sababli turli ishlab chigarish jarayonlarida keng
qo‘llaniladi. Shu bilan birga, maydalash vaqtida ishchi organlar yuqori
dinamik yuklama, zarba va abraziv muhit ta’sirida ishlaydi. Natijada bolg‘a,
rotor bilan bog‘liq elementlar va boshqa ishchi yuzalarda intensiv yeyilish

yuzaga keladi.
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Ishchi detallarning yeyilishi maydalash sifatining pasayishi, energiya
sarfining ortishi, uskunaning majburiy to‘xtashi va ta’mirlash xarajatlarining
ko‘payishiga olib kelishi mumkin. Shu sababli yeyilgan detallarni to‘liq

almashtirish bilan bir gatorda, ularni zamonaviy texnologiyalar asosida gayta
tiklash va ish resursini oshirish muhim ilmiy-amaliy vazifa hisoblanadi.
Tadqgiqotning magqgsadi. Tadqiqotning asosiy maqsadi bolgali
maydalagich ishchi organlarining yeyilish jarayonini tahlil gilish, ularning ish
resursini oshirishga xizmat giluvchi material va texnologik yechimlarni
asoslash hamda yeyilgan detallarni qgayta tiklash texnologiyasini

takomillashtirishdan iborat.

Tadqgiqot vazifalari

* bolg‘ali maydalagichning ish sharoitlari va ishchi organlariga ta’sir

giluvchi asosiy yuklamalarni tahlil gilish;

* ishchi organlarning yeyilish mexanizmlarini aniqlash va ularning

xizmat muddatiga ta’sir qiluvchi omillarni baholash;

* yeyilgan detallarni qayta tiklashning mavjud usullarini o‘rganish va

ularning afzallik hamda kamchiliklarini taggoslash;

« ishchi yuzalarni qayta tiklashda zamonaviy materiallar va texnologik

usullardan foydalanish imkoniyatlarini asoslash;

 gqayta tiklangan detalning mustahkamligi, yeyilishga chidamliligi va
ekspluatatsion samaradorligini oshirishga garatilgan texnologik tavsiyalar
ishlab chigish;

« taklif etilayotgan texnologiyaning texnik-igtisodiy samaradorligini
baholash.

Tadqiqot obyekti va predmeti

Tadqiqot obyekti sifatida maydalash jarayonida ishlatiladigan bolg‘ali
maydalagichning ishchi organlari, tadgiqot predmeti sifatida esa ularning
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yeyilishi, qayta tiklanishi va ish resursini oshirishga yo‘naltirilgan texnologik

jarayonlar gabul gilinadi.

Asosiy natijalar va muhokama. Bolg‘ali maydalagichning ishchi
organlari uchun yeyilishning asosiy sabablari sifatida maydalanuvchi
materialning qattiqligi va abrazivligi, zarba yuklamalarining takroriyligi,
ishchi yuzalarning gizishi, konstruktiv tirgishlar hamda materialning mexanik
Xususiyatlari ko‘rsatilishi mumkin. Mazkur omillarning birgalikdagi ta’siri
detal geometriyasining o‘zgarishiga va maydalash samaradorligining

pasayishiga sabab bo‘ladi.

Ishchi detalni gayta tiklashda texnologik jarayon ketma-ketligi muhim
ahamiyatga ega. Dastlab detalning texnik holati aniglanadi, yeyilgan gatlam
va nugsonlar baholanadi. Shundan so‘ng sirtni tayyorlash, qayta tiklovchi
gatlamni hosil qilish, zarur mexanik ishlov berish va yakuniy nazorat
bosgichlari amalga oshiriladi. Qayta tiklash usulini tanlashda detal materiali,
yeyilish turi, gatlamning talab gilinadigan gattigligi, ish sharoiti va igtisodiy

samaradorlik hisobga olinishi lozim.

Zamonaviy gayta tiklash texnologiyalaridan foydalanish natijasida
detalning yeyilishga chidamliligini oshirish, geometrik o‘lchamlarini tiklash
va ekspluatatsiya davrini uzaytirish imkoniyati mavjud. Bunda texnologik
parametrlarning bargarorligi va gayta tiklangan gatlamning asosiy metall
bilan mustahkam birikishi muhim hisoblanadi. Sifatli gayta tiklash jarayoni
nafaqat detalning xizmat muddatini uzaytiradi, balki yangi ehtiyot gismlarga
bo‘lgan ehtiyojni ham kamaytiradi.

IImiy yangilik. Tadqiqotning ilmiy yangiligi bolg‘ali maydalagich
ishchi organlarining yeyilish sharoitlarini kompleks baholash va ularning ish
resursini oshirishga yo‘naltirilgan qayta tiklash texnologik yechimlarini

tizimlashtirish bilan belgilanadi. Yeyilish turi, ish sharoiti va gayta tiklash
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texnologiyasi o‘rtasidagi bog‘liglik asosida texnologik jarayonni tanlash

bo‘yicha tavsiyalar shakllantiriladi.

Amaliy ahamiyati. Taklif etilayotgan yondashuvdan bolg‘ali
maydalagichlarning yeyilgan ishchi organlarini ta’mirlash va qayta tiklash
jarayonlarida foydalanish mumkin. Detallarni qayta tiklash ularni to‘liq
almashtirishga nisbatan material va mehnat resurslaridan ogilona foydalanish
imkonini beradi. Natijada uskunaning ta’mirlar oralig‘idagi ishlash davrini
uzaytirish, bekor turib qolish vaqtini kamaytirish va ishlab chigarish

samaradorligini oshirish uchun sharoit yaratiladi.

Xulosa. Bolg‘ali maydalagich ishchi organlarining yeyilishi uskunaning
texnik holati va maydalash jarayonining samaradorligiga sezilarli ta’sir
ko‘rsatadi. Yeyilgan detallarni zamonaviy texnologiyalar asosida qayta
tiklash, ishchi yuzalarning yeyilishga chidamliligini oshirish va texnologik
parametrlarni optimallashtirish orgali ularning ish resursini oshirish mumkin.
Mazkur yo‘nalish ishlab chiqarishda ta’mirlash xarajatlarini kamaytirish,
ehtiyot qgismlardan samarali  foydalanish va  maydalagichlarning

ekspluatatsion ishonchliligini oshirishga xizmat giladi.
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